    Частотомер, измеритель ёмкости и 

индуктивности, генератор – FCLG-meter.
Инструкция по сборке.
   Сборка прибора очень проста. Все установочные места для элементов на плате обозначены и подписаны. В комплекте документации есть список компонентов, руководствуясь которым и нужно устанавливать элементы на плату.
   Чтобы не повредить плату и сами элементы, пайку нужно производить  легкоплавким припоем. Паяльник должен быть соответствующей мощности и аккуратно заточен, желательно с регулятором температуры, так как перегрев места пайки может привести к отслаиванию печатных проводников. Правильный выбор температуры паяльника и использование качественного припоя с флюсом позволяет выполнять красивую, аккуратную и главное безопасную пайку. Не желательно использовать активные флюсы, так как после их использования требуется тщательная промывка платы. Нельзя мыть всю плату с установленными разъемами, кнопками и переключателями, поскольку жидкость может попасть внутрь этих элементов и нарушить работу контактов.
  При установке кнопочных переключателей обратите внимание на ключ. На плате он обозначен треугольничком, а на переключателе вертикальной выпуклой полоской..

   Микросхема прескаллера МС1280 устанавливается с обратной стороны платы ключом к разъемам BNC. Там же устанавливается транзистор Q1 BF998. Вывод S (исток) более широкий, чем остальные. Не ошибитесь с расположением.
   Если Ваш набор укомплектован реле в корпусе DIP8, то необходимо выводы 6, 7 и 8 соединить с общим проводом (массой). Цоколевка такая же, как у микросхем в корпусе DIP14. Выводы 3, 4, 5,10, 11 и 12 отсутствуют.

   Катушка L1 наматывается виток к витку проводом диаметром 0,35 мм на ферритовом кольце марки 50ВЧ . Обмотка содержит примерно 80 витков – два полных ряда. Число витков не критично, поскольку индуктивность может быть в пределах 80 – 110 мкГн. Набор может комплектоваться дросселем  82 - 100 мкГн, что избавляет от кропотливой намотки катушки и обеспечивает более стабильные температурные параметры, но несколько увеличивает погрешность измерения емкости  по входу “Lx/Cx” на верхнем пределе (емкость 0,15 мкф завышается примерно на 1,5-2 %).
   Контактная колодка для подключения измеряемых конденсаторов и катушек индуктивности составляется из двух частей. Цанговая колодка припаивается “встык” к верхним концам штыревой колодки. 
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Паять нужно очень осторожно и аккуратно с большим количеством флюса,. Если этим пренебречь, то при перегреве пластик может расплавиться и деформироваться, и разъем может стать непригодным. 
Разметка корпуса.

   Разметить корпус тоже не  сложно - на плате в центрах кнопок и по углам дисплея есть маленькие технологические отверстия. В корпусе есть места для крепления платы. Аккуратно, что б не расколоть стоечки в корпусе, нарезать в них резьбу М2,5. Лучше использовать импортный винтик-саморез, у них резьба конусом и граненая, и ,вкручивая по пол-оборота (туда-сюда), нарезать резьбу. Только не [image: image2.jpg]


перестарайтесь, что б винт не вылез наружу! 
 Положить плату в корпус так, как она должна располагаться и закрепить винтиками М2,5 Х 5 мм.
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 Затем через технологические отверстия и отверстия для разъемов либо разметить, либо сразу просверлить корпус.
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Затем уже с лицевой стороны по отверстиям вырезать окно для дисплея, используя резак, сделанный из полотна ножовки по металлу, или другой и рассверлить до нужного диаметра (D=6,5 мм) отверстия для кнопок, Сверлом D=2,5 мм рассверлить отверстия под разъемы и пропилить их надфилем, сделав прямоугольные окошки.
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С тыльной стороны, используя, например, стамеску, нужно сделать углубления, как показано на рисунке ниже. Или же боковые отверстия для разъемов сделать продолговатыми. Это нужно для того, что бы легче было вставлять плату в корпус.
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С боковой разметкой сложнее. Можно разметить примерно, просверлить и подогнать надфилем.

  Если размечать по шаблону, то при печати нужно подобрать масштаб так, что б шаблон ложился ровно в углубление для наклейки. Вырезать шаблон не по линии контура, а по краю. Этот же шаблон распечатать на самоклеящейся бумаге, прорезать отверстия - получится шильдик. После печати шаблон нужно сначала заламинировать широким скотчем, или покрыть быстросохнущим лаком, а затем вырезать отверстия и клеить. Иначе можно порвать бумагу при отрывании подложки, или вырезании отверстий.
В итоге должно получиться так:

[image: image9.jpg]



PAGE  
5

