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Инструкция по сборке 
 

 



Введение 

ВНИМАНИЕ! Принтер является устройством повышенной опасности! 

НЕ ОСТАВЛЯТЬ БЕЗ ПРИСМОТРА! 

Некоторые элементы принтера нагреваются до 270 градусов, соблюдать 

технику безопасности. 

12+ 

 

Поздравляем Вас с покупкой 3D принтера! Данная инструкция описывает как просто и быстро его 

собрать. Для сборки принтера, вам понадобятся следующие инструменты: 

• Плоскогубцы 

• Бокорезы и надфиль для откусывания и шлифовки соединяющих планок 

• Крестовая отвёртка 

• Шестигранник 1.5 мм (в комплекте) 

• Ключ на 5.5 (в комплекте) 

• Ключ на 7 (в комплекте)  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Начало сборки 

Для удобства сборки, принтер разделён на несколько основных частей: 

• Основание – детали b1-b12 

• Печатный столик – детали t1-t8 

• Печатающая головка – детали h1-h18 

 

Метизы для сборки принтера, разложены по пакетам:  
1. Винты М3*16 – 40 штук 

2. Винты М3*30 – 45 штук 

3. Шайба 3мм зубчатая – 110 штук 

4. Гайки 3мм – 110 штук 

                        4мм – 3 штуки 

                        5мм – 2 штуки 

5. Шайбы 3мм – 20 штук 

                           4мм – 15 штук 

                           4мм зубчатые – 5 штук 

                           4*20 – 10 штук 

                           8*16 – 1 штука 

6. Винты М3*20 – 10 штук 

                          М3*25 – 15 штук 

                          М3*25 потайголовка – 6 штук 

7. Винты М3 *8 – 4 штуки 

                          М3*12 – 4 штуки 

                          М3*45 – 2 штуки 

                          М4*20 шестигранная голова – 2 штуки 

                          М4*30 шестигранная голова – 1 штука 

                          М4*30 потайголовка – 1 штука 

 

Если у вас акриловая версия принтера, необходимо удалить защитную плёнку до сборки.  

Все соединительные узлы принтера типовые. В Т-образный паз вставляется гайка и в неё 

закручивается винт с зубчатой шайбой. Расшифровки используемых винтов приведены в таблице 

в конце разделов, там же пошагово расписаны и сложные сборные узлы. 

 
 

Так как шайбы изготавливаются методом штамповки, у них имеется острый край. 

Это важно при установке широких шайб в узлах с 624 подшипником. В таких случаях рекомендуется 

устанавливать шайбы острым краем ОТ подшипника. 

 

 

При установке линейных подшипников, рекоммендуется продеть в них соответствующие 

направляющие, для соблюдения соосности.  



 

Детали основания 

 

Детали стола 

 

Детали печатающей головки 

 

  



Шаг 1 Сборка основания 

 

Рисунок 1.1 

 

Рисунок 1.2 

 

Рисунок 1.1 

Для установки берётся двигатель Y 

 

Рисунок 1.4 

После установки двигателя, надеть на него шкив 

 

Рисунок 1.5 

 

Рисунок 1.6 

После установки боковой стороны (рис. 1.5) собрать в 

отверстии натяжитель ремня Y (узел 01-007) 

 

Рисунок 1.7 

 

Рисунок 1.8 



Для установки берётся двигатель Z и сначала 

устанавливается на деталь b12, а потом, b12 

монтируется на своё место 

 

 

Рисунок 1.9 

Провода от двигателя укладываются с внутренней 

стороны рамы и притягиваются стяжкой  

 

 

 

Рисунок 1.10 

 

Рисунок 1.11 

 

Рисунок 1.12 

Установить endstop Y, так чтобы корпус endstop’a стоял 

вровень с деталью b12 

 

 

Рисунок 1.13 

Одеть ремень (45 см) на шкив двигателя и подшипник. 

Чтоб закрепить, проденьте ремень в отверстие и 

затяните стяжкой 

 

Обозначение узла Расшифровка 

01-001 М3*16 

01-002 М3*12 

01-003 М3*8 

01-004 М3*30 

01-005 Стопорный М3*5 

 



Узел 01-007 (Рис. 1.6) 

От шляпки винта:

Винт М4*30 

Шайба 4мм 

Шайба 4*20 

Шайба 4мм 

Подшипник 624 

Шайба 4мм 

Шайба 4*20 

Гайка 4мм 

Шайба 4мм 

Деталь b5 

Шайба 4мм  

Шайба 4мм зубчатая 

Гайка 4мм  

      



 

Шаг 2 Сборка печатающей головки 

 

Рисунок 2.1 

  

Рисунок 2.2 

 

Рисунок 2.3 

 

Рисунок 2.4 

Для установки берётся двигатель Экструдера 

 

Рисунок 2.5 

 

Рисунок 2.6 

 

Рисунок 2.7 

 

Рисунок 2.8 



  

Рисунок 2.9 

  

Рисунок 2.10 

На этом этапе, из соединения 02-003 устанавливается 

лишь винт. Гайка и шайба устанавливаются после 

следующего шага 

  

Рисунок 2.11 

Деталь h10 сначала устанавливается в паз экструдера, 

а затем привинчивается к основной раме соединениями   

02-004 и 02-003. Для соблюдения соосности 

устанавливать экструдер с продетым прутком 

материала (рис.2.12) 

 

Рисунок 2.12 

Канавка в болте подачи должна быть напротив прутка. 

 

Рисунок 2.13 

При установке детали, в местах крепления винтами, 

между кулером и логотипом установить шайбы 3мм 

Обозначение узла Расшифровка 

02-001 М3*16 

02-002 М3*30 

02-003 М3*25 

02-004 М3*16 

02-009 М3*5 стопорный 

 

Узлы 02-(006-008) от шляпки винта: 

02-006 02-007 02-008 

Винт М3*25 Винт М4*30 потайголовка Винт М3*25 

Шайба 3мм Резиновая муфта Шайба 3мм 

Деталь h7 Деталь h3 Деталь h3 

Шайба 3мм Шайба 4мм Деталь h8 

Гайка 3мм Подшипник 624 Деталь h3 

Шайба 4мм Шайба 3мм 

Деталь h3 Гайка 3мм 

Резиновая муфта 

Шайба 4мм 

 

Гайка 4мм 

 



Шаг 2.1 Сборка узла Z 

 

Для удобства сборки, на шпильку накручивается гайка 5мм и собирается узел 02-011. Затем, 

устанавливается деталь h1 и endstop Z(60 см). После этого ставится пружина и накручивается 

вторая гайка 5мм. Затем собираются узлы 02-010. 

Узлы 02-(010-011) от шляпки винта: 

02-010 02-011 

Винт М3*20 Винт М3*25 

Деталь h15 Деталь h5 

Деталь h17 Деталь h2 

Деталь h1 Деталь h5 

Шайба 3мм зубчатая Шайба 3мм зубчатая 

Гайка 3мм Гайка 3мм 

 



Шаг 3 Сборка стола 

 

Сначала собираются узлы 03-002 и 03-003 а узел 03-001 собирается после установки сборки t1  на ось Х и прикрепления 

ремней. 

Линейные подшипники не должны выступать за пределы детали t5 (Винты узла 03-002 проходят посередине 

подшипников). 

Узлы 03-(001-003) от шляпки винта: 

03-001 03-002 03-003 

М3*25 потайголовка М3*30 М3*20 

Пружина Деталь t5 Деталь t1 

Деталь t4 Подшипник 6мм Шайба 3мм зубчатая 

Деталь t1 Деталь t5 Гайка 3мм 

Шайба 3мм зубчатая Деталь t1 Ремень Х (петлёй) 

Шайба 3мм зубчатая Гайка 3мм 

Гайка 3мм 

 

 

 

 



Шаг 3.2 Сборка оси Х 

 

Для сборки берётся двигатель Х 

Рекомендуется сначала собрать узлы 03-006, 03-004 а затем прикрепить деталь t7 к двигателю Х узлами 03-005 и винтами 

М3*20. 

Узлы 03-(004-007) от шляпки винта: 

03-004 03-005 03-006 03-007 

Болт М4*20 Винт М3*30 потайголовка Винт М3*30 Винт М3*45 

Шайба 4*20 Шайба 4*20 Деталь t7 Деталь t7 

Шайба 4мм Шайба 3мм Деталь t2 Деталь t2 

Подшипник 624 Втулка фторопластовая Подшипник 6мм Деталь t6 

Шайба 4мм Подшипник 624 Деталь t6 Алюминиевая втулка 

Шайба 4*20 Шайба 3мм Шайба 3мм зубчатая Деталь b8 

Деталь t7 Шайба 4*20 Гайка 3мм Шайба 3мм зубчатая 

Шайба 4мм Деталь t7 Гайка 3мм 

Шайба 4мм зубчатая Деталь t2 

Гайка 4мм Деталь t6 

 Двигатель Х 

 

 

 

 

 

 

 



Шаг 3.3 Заключительные действия 

После сборки детали (шаг 3.2) необходимо одеть ремень на вал двигателя и закрепить его на держателе (узел 03-003). 

Установить endstop и направляющие, закрепить их стяжками. 

 

 

Для закрепления ремня, делаете на конце петлю, затягиваете её стяжкой и в получившуюся петлю, при установке, 

продеваете винт из узла 03-003 

 

Узел 03-008 от шляпки винта: 

Винт М3*20 

Шайба 3мм зубчатая 

Деталь t7 

Деталь t8 (2 штуки) 

Endstop Х 

При установке стола и оси Х на станину, рекомендуется открутить узел 01-007 и прикрепить деталь b8 через узел 

03-007 к ремню Y. Затем, обратно натянуть ремень узлом 01-007 

По окончании сборки структуры подключите шаговые двигатели, конечные выключатели (end stop), нагревательный 

элемент головки, термистор согласно схеме. 


